Bomba centrifuga horizontal de un paso, con
carcaza partida verticalmente con conexiones
bridadas, succion al extremo y descarga vertical
sobre la linea de centros del impulsor cerrado,
rotacion en sentido de las manecillas del reloj
(visto desde el extremo del acople).

©Montada sobre pedestal.

¢Lubricacion aceite.

©ANSI std. B-73-1.

?El diseno “Back pull-out” permite el
desensamble de la bomba sin tocar las
conexiones de tuberia.

2El cierre del eje permite opciones de prensa
estopaosello mecanico estandardy de proceso.

Las bombas de la linea ANSI estan disenadas para:
2Industria Quimica.

2Industria petroleray petroquimica.
¢Servicio General.
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