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Bombas de proceso Tuthill Serie HD

PISTON CIRCUNFERENCIAL DE DESPLAZAMIENTO POSITIVO
...mayor tiempo de vida dtil en aplicaciones dificiles de bombeo

ALTA VISCOSIDAD

Hasta 3,000,000 cps... incluyendo silicones, adhesivos,
pastas, sélidos suspendidos, semi-sdlidos, etc.

ALTA PRESION

La Serie Industrial puede operar a presiones diferen-
ciales de hasta 450 psi.

CAPAZ DE OPERAR EN SECO

Debido a que no hay contacto entre las partes rotato-
rias y estacionarias de la bomba, asi como el lento
movimiento positivo de los impulsores y las tolerancias
internas controladas, la bomba opera eficientemente
donde otras bombas de desplazamiento positivos fallan:
puede operar en seco indefinidamente sin dafio alguno
a las partes internas.

ALTA TEMPERATURA

Temperatura del fluido hasta 275°C

MEDICION O TRANSFERENCIA DE LIQUIDOS

Las bombas Tuthill HD pueden ser utilizadas para
medicion o trasferencia de fluidos.

CONDICIONES DE VACIO

Las bombas son autocebantes, capaces de operar tanto
en condiciones de vacio como de succion presurizada.
CAMARA DE ENGRANAJES EXTERNA

Los engranajes de sincronizacion estan separados de la
camara de fluido eliminando asi una fuente de agitacion
y contaminacion al fluido de proceso.

PRINCIPIO DE OPERACION

1 El impulsor superior ha iniciado el
ciclo de succiony se completa el ciclo
de descarga. £ impulsor inferior transfiere

descarga del impulsor inferior.
gﬂwigg de Ia succion a la descarga de la
mba.

MATERIALES ESTANDAR DE CONSTRUCCION

Se completa el ciclo de succion por el
impulsor superior. Se inicia el ciclo de

sor inferior inicia el ciclo de succidn y
finaliza el ciclo de descarga.

SELLO DE LOS EJES

El sello estandar de los ejes es empaquetadura
trenzada de Teflon® impregnada con grafito. Las bom-
bas también estan disponibles con buje ranurado,
anillo linterna, empaquetadura especial o sello
mecéanico; en cuyo caso pueden ser sencillos, dobles
o tipo cartucho fabricados en materiales especiales
sila aplicacion asi lo requiere.

ENGRANAJES DE SINCRONIZACION EXTERNOS
Utilizados para sincronizar la accion de los impul-
sores. Estos estan separados de la camara de fluido
por lo que se elimina la posibilidad de agitacion y
contaminacion del material bombeado, y a su vez se
cuenta una fuente limpia de lubricacién de los
engranes.

BAJA VELOCIDAD DE OPERACION PARA MAYOR
VIDA UTIL Y MENOR ESFUERZO CORTANTE

La baja velocidad de operacion de estas bombas
crea velocidades internas bajas, las cuales resultan
en incremento de la vida (til, también se imparte
menor esfuerzo cortante al producto y permite el
manejo de fluidos de alta viscosidad.

REVERSIBLE

La direccion del flujo puede ser cambiada mediante
la direccion de la rotacion del motor.

3 Eimpulsr Superior vansfereliuido /. B impusor Superior inica e ico de

* descarga. El impulsor inferior finaliza
el ciclo de succion.
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Para las aplicaciones industriales mas dificiles

La serie industrial HD estén disefiadas para las aplicaciones méas demandantes, tales como sélidos suspendidos, fluidos
de alta viscosidad, quimicos, slurries, fluidos de alta temperatura, polimeros, farmacos, alimentos y fluidos sensibles al
corte. Se tienen disponibles en un amplio rango de tamafios, y son capaces de operar con presiones diferenciales de
hasta 450 psi y viscosidad de hasta 3,000,000 cps.

Impulsores Dobles

Disponibles para altas velocidades
de operacion.
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Impulsores Sencillos

Proveen maxima fuerza para manejo
de slurries y fluidos altamente vis-
cosos; presion de descarga alta,
ademas imparten una tasa minima
de corte a los fluidos hombeados.

Los engranes externos de sincronizacion se encuentran
en un depésito separado lleno de aceite, lo que permite
la rotacion sincronizada y sin contacto de los impulsores.

Rodamientos de bolas lubricados con aceite, proveen
soporte para cargas radiales maximas en los modelo
70A, 120A, 330 y 600.

Digmetro de ejes constante (sin escalones en las areas
de transmision de torque) para un maximo esfuerzo y
minima deflexion.

Buje de la carcasa posicionado en el punto de méxima
carga radial asegurando una minima deflexion del eje.

La construccion estdndar es con empaquetadura.
El prensa estopas es dividido y construido en acero
inoxidable 316. Sello mecanico opcional.

Impulsores de I6bulo sencillo o dobles.
Sin contacto metal con metal en la cémara del fluido.

Montaje mediante pedestal para la carcasa y la caja de
engranes, minimizando la distorsion y vibracion.

Rodamientos de doble hilera de bolas para trabajo
pesado, lubricados con grasa. combinan la carga radial
y el posicionamiento axial.

La carcasa y la caja de engranes son maquinadas con
precision, alineadas mediante pernos. Este procedimien-
to resulta en intercambiabilidad total de las partes lo que
permite efectuar reparaciones en campo.

Engranes Externos

Los engranes de sincronizacion se
encuentran separados de la camara
del fluido, eliminando asi una fuente
de agitacion y contaminacion al
fluido de proceso.



Facilidad de limpieza y camara de fluido separada

La Serie HD estandar de Tuthill fue desarrollada particularmente para aplicaciones sanitarias donde se requieren registros
de desempefo muy altos tales como procesos alimenticios, farmacéuticos y quimicos. La tapa frontal y los impulsores de
la bomba Tuthill HD serie estandar pueden ser rapidamente removidos permitiendo la limpieza e inspeccién interna sin
necesidad de remover las tuberias del proceso. Debido a que las superficies de los bujes estén localizadas dentro de la
tapa frontal, se tienen s6lo dos cajas de estoperos o sellos mecanicos. Todos los materiales utilizados en las bombas de
acero inoxidable 316 son compatibles con productos alimenticios y cuentan con aprobacion USDA.
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Engranes externos de sincronizacion se encuentran en
un depdsito separado lleno de aceite, lo que permite la
rotacion sincronizada y sin contacto de los impulsores.

Didametro del eje constante (sin escalones en las areas
de transmision de torque). Ejes mas fuertes con un
minimo de deflexion.

Buje de la carcasa posicionado en el punto de méxima
carga radial asegurando una minima deflexion del eje.

La construccion estandar es con empaquetadura.
El prensa estopas es dividido y construido en acero
inoxidable 316. Sello mecanico opcional.

Impulsores de lébulo sencillo, piezas més robustas que
imparten minimo de esfuerzo cortante al fluido bombeado

Sin contacto metal con metal en la camara del fluido.

La carcasa y la caja de engranes son montadas en
pedestal, minimizando la distorsion y vibracion.

La carcasa y la caja de engranes son maquinadas con
precision y alineadas mediante pernos. Este proce-
dimiento resulta en intercambiabilidad total de las partes
lo que permite efectuar reparaciones en campo.

Tapa frontal accesible y facilmente removible para
facilitar la limpieza e inspeccion de la bomba.

Tuercas tipo mariposa permiten la remocién del impulsor
facilmente para limpieza e inspeccion.

Los bujes de la tapa proporcionan soporte sencillo a los
impulsores. Los ejes no son escalonados como en
algunos disefios de la competencia.

Camara de Fluido

La tapa frontal y los impulsores pueden ser rapidamente removidos para una facil
limpieza e inspeccion. Un requerimiento obvio para aplicaciones sanitarias. Esta
caracteristica hace de la bomba HD de Tuthill Serie Estandar invaluable en apli-

caciones de proceso por lotes.



SERIE INDUSTRIAL MODELOS 3OA 2A 3A 70A 120A, 330A
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& IMPORTANTE: SIEMPRE SE DEBERA ESPECIFICAR EL FLUIDO A SER BOMBEADD. TODAS LAS APLICACIONES CUYO RANGD DE OPERACION SEA ARRIBA DE 200 PSI/13.8 BAR, 350F/177°C 0 200 APM DEBERAN SER REVISADAS POR TUTHILL PARA ASEGURAR LA ELECCION ADECUADA DE LA BOMBA.
L0 PUERTOS DE SUCCION Y DESCARGA PUEDEN NVERTIRSE SI SE CAMBIA EL SENTIDD DE ROTACION. @ DISPONIBLE CON BY-PASS INTEGRADO.
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SERIE INDUSTRIAL MODELO 600
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 INPORTANTE:SENPR E DEBEAA EPECFCAR L FLIDD A SER BOMBEADD. T0DASLAS APUCACONES C0Y0 RANGD F PERACIONSEA AVIGA DE 200 P15 6, 50/177. 0200 AW DEGERANSE REWSADAS PO TUTHL PAA ASEGURAR LA ELCCONADECIAD LA BONGA.







